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1 SchweiBer-Priifungsbescheinigung TUVNORD

2 Bezeichnung EN 287-1 111 PBW1.1 RBt13PFssnb
Prifstelle : Priflaboratorium fiir Druckgerite der TUV NORD Systems Gm

3
Co. KG

4  Hersteller-Schweilanweisung

5 Beleg-Nr. (falls verfigbar) T 1111 Prif-Mr.  : 8633ROB5770-S063

6 Mame des Schweilers -

7 Legitimation : SA

8 Art der Legitimation : Personalausweis

9 Geburtsdatum und Ort : 25.03.1988, Heide
10 Beschaftigt bei L
11 Vorschrift / Priifnom : EN 287-1/2004 (Falls nétig)
12 Bemerkung : Keine
13 Fachkunde : bestanden
14 Prifdaten - Angaben Geltungsbereich
15 | Schweiliprozess(e) 111 111
16 | Blech oder Rohr ? BT
17 | MNahtart BW BW, FwW
18 | Werkstoffgruppe(n) 1.0038 (1.1) (S235JRG2) 1.1,12, 14
19 | Zusatz/ Norm -DIN Bezeichnung | RB A, RA RB, RC,RR, R
20 | Schutzgas f Pulver
21 | Hilfsstoffe
22 | Werkstoffdicke (mm) 13 ey
23 | RohrauBendurchm. {mm) - == 150 PA, PB; == 500 PF
24 | Schweillposition(en) PF PA, PB, PF
25 | Mahteinzelheiten ss nb &8 nb, 55 mb, bs (FW: sl, ml)
26 Zusétzliche Hinweise:  sishe WPS
27 Ausgefihrt Tag der Ausgabe :27.08.2007
28 Art der Prisfung und nicht Ort :22525 Hamburg

] bestanden verlangt Giiltig bis :26.09.2009
30 | Sichtprifung X ik
31 | Durchstrahlungspriifung X
32 | makroskop. Untersuchung X
34 | Biegeprifung X Sachverstandiger
35 | Kerbzugprifung X TOV NORD Systems GmbH & Co. KG
36 BESTATIGUNG DES REGELMASSIGEN EINSATZES DURCH
37 DEN ARBEITGEBER ODER DIE AUFSICHTSPERSON
a8 Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
39 VERLANGERUNG DER GULTIGKETSDAUER
40 DER BESCHEINIGUNG DURCH DIE PRUOFSTELLE
41 Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
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